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70 
Anni di 
attività

2
Aziende del 
gruppo

54,4 Milioni
Metri 
quadrati 
produzione

160 
Collaboratori 
del gruppo

30 Milioni
Fatturato del 
gruppo

35%
Quota 
export 

Chi siamo
Dal 1953 operiamo nel settore cartotecnico e abbiamo creato un gruppo specializzato nella progettazione e 
realizzazione di packaging su misura, interamente riciclabili, basati su materiali sostenibili per l’ambiente.
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Qualità e Certificazioni
La nostra costante ricerca della crescita sostenibile non si traduce mai in compromessi riguardo ad un aspetto fondamentale: la 
qualità dei prodotti che offriamo ai nostri clienti.
Abbiamo la qualità come obiettivo primario, per questo conduciamo controlli lungo tutte le fasi di produzione, iniziando con una 
selezione accurata delle materie prime, dai migliori produttori internazionali.

Le nostre certificazioni

FSSC 22000 UNI EN ISO
 9001

UNI EN ISO
 14001

UNI EN ISO 
45001

FSC ®
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Innovazione & 
Sostenibilità
L’innovazione è il motore che ci spinge costantemente a 
migliorarci adattandoci alle mutevoli esigenze del 
mercato e dei nostri clienti. Le nostre soluzioni 
innovative vengono sviluppate dal nostro team interno 
di Ricerca e Sviluppo che fornisce soluzioni custom 
dedicate su specifiche necessità del cliente, con 
l’intento di fornire sempre soluzioni innovative e più 
sostenibili. 

In Lucaprint ci impegniamo per una crescita 
sostenibile, focalizzandoci su iniziative volte a 
prevenire l’inquinamento e cercando soluzioni 
innovative ed eco-sostenibili.
Collaboriamo attivamente con i nostri clienti per trovare 
insieme soluzioni che abbiano il minor impatto 
ambientale possibile sul mercato.
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Riconoscimenti 
Negli anni, le nostre innovazioni hanno 
ricevuto riconoscimenti internazionali, tra 
cui il WorldStar Award 2024 per Belle 
Rive Gin e il Pro Carton Award 2022 per 
un progetto di riconversione sostenibile 
dal packaging plastico al cartoncino 
riciclato.

Nel 2025 abbiamo ricevuto due 
riconoscimenti agli European Carton 
Excellence Award: il progetto Claber ha 
vinto il Sustainability Award, premiato 
anche da CONAI, mentre illycaffè ha 
ottenuto il Gold Award nella categoria 
Ambient Food. Entrambi i packaging sono 
realizzati in cartoncino 100% riciclabile.
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Soluzioni di Packaging
Conosciamo a fondo le esigenze 
tecniche, funzionali ed 
estetiche dei diversi settori, 
questo ci consente di realizzare 
soluzioni custom efficaci e 
mirate, per offrire un reale 
vantaggio ai nostri clienti. 

La nostra gamma prodotti 
include astucci e packaging in 
cartoncino teso o accoppiato, 
espositori da banco e da terra 
per vari settori.

Industrial Food Wine & Spirits

Promotional Pharmaceutical Healthcare and Beauty

https://fonts.google.com/specimen/Inter
https://fonts.google.com/specimen/Inter
https://fonts.google.com/specimen/Inter
https://fonts.google.com/specimen/Inter
https://fonts.google.com/specimen/Inter
https://fonts.google.com/specimen/Inter
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Portfolio
Ogni progetto, una storia da ricordare..

Alcuni dei nostri lavori più significativi in cui abbiamo trasformato le 
esigenze dei nostri clienti in soluzioni di packaging su misura.
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I nostri casi studio
Operiamo nei diversi settori merceologici, 
rispondendo prontamente alle richieste 
dei nostri clienti, sia migliorando i loro 
packaging già esistenti che studiando 
nuovi progetti e soluzioni basate sulle 
esigenze di protezione, promozione del 
prodotto contenuto e di macchinabilità in 
fase di confezionamento.
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Linea Claber 
Un occhio alla 
sostenibilità
Claber – leader di settore per gli articoli da giardino, 
abbiamo studiato nuovi packaging per la linea 
«Fuoriterra». 

Il packaging precedente era composto da due materiali 
distinti: cartoncino e valva termoformata.
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Richiesta

Sviluppare una soluzione di confezionamento più sostenibile e funzionale, realizzata 
interamente in cartoncino, eliminando la necessità della valva termoformata e riducendo 
la complessità e l’ingombro dei materiali.

Risultato

• Il packaging è progettato su 
misura per ogni prodotto, con 
perfetto adattamento alla sua 
forma

• Ingombro ridotto fino al 50%

• Il design assicura che il 
prodotto rimanga ben visibile 
e toccabile dal consumatore, 
migliorando l’attrattiva sugli 
scaffali
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Astuccio dispenser 
illycaffè
Illycaffè – Storica e rinomata azienda leader mondiale nella 
produzione di caffè.

Richiesta 

L’esigenza del nostro cliente era quella di sostituire il 
tradizionale packaging in metallo con una soluzione più 
sostenibile ma comunque coerente all’immagine coordinata 
del brand e dell’offerta complessiva.
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Risultato

Il risultato è un astuccio con apertura a strappo che garantisce un’eccellente resa 
estetica e funzionale, oltre a un’ottima macchinabilità per il confezionamento 
automatico in linea.
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Packaging Distillerie 
Bonaventura 
Maschio
Distillerie Bonaventura Maschio – Da cinque 
generazioni si dedicano alla viticoltura e alla 
distillazione con prodotti d’eccellenza, ai piedi del 
Monte Grappa.

Il progetto ha richiesto un’armonia perfetta tra 
packaging primario e secondario.
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Richiesta

Creare un packaging primario e secondario perfettamente coordinati attraverso le 
nobilitazioni presenti su bottiglia, etichetta e astuccio.

Risultato

La stampa e le nobilitazioni sul 
prodotto sono una parte 
fondamentale nella creazione di 
questo imballaggio 
particolarmente sofisticato, con 8 
fasi di produzione, di cui 5 legate 
alla nobilitazione.
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Confezioni Zeta 
farmaceutici
Zeta farmaceutici – Realtà industriale italiana 
composta da aziende specializzate nello sviluppo, 
produzione e distribuzione di farmaci, cosmetici, 
integratori alimentari, dispositivi medici e biocidi/presidi 
medico chirurgici.
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Richiesta

Il packaging per il settore farmaceutico necessita di particolari accorgimenti per 
garantire l’adeguata divulgazione delle informazioni mediche.

Risultato

Lavorando con questo cliente 
abbiamo sviluppato nuove 
competenze per il settore 
sviluppando attentamente 
fustelle che rispettassero il 
sistema di scrittura e lettura a 
rilievo “Braille”, per non vedenti e 
ipovedenti.
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Alcuni brand che ci hanno scelto



Via A. De Gasperi, 26
36060 Pianezze (Vicenza)
Tel. +39 0424 47 84 11

info@lucaprintgroup.it
www.lucaprintgroup.comGrazie
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